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LASMUTTER

HOGRE STYVHET TRIPPEL LA§NING HOG NOGRANNHET
OCH STABILITET SKAPAR HOGRE
KLAMKRAFT

INGET BEHOV AV TIDS- OCH
LASBRICKA KOSTNADSEFFEKTIVT

TEKNISK INFORMATION

MATERIAL LASNING

REIEN

A-A to M8O - 0.002

Triple clamping with threaded pin DIN 913-G2 above M80 - 0.005
Profiled plug in CuZn 39 Pb 2 . L1 T~ A
L2

@D1
®D2

—{>]
Gl - 4H

— to M45 - 3 slots x 1207
above M45 - 6 slots x 60°
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LASMUTTER

KAN ANVANDAS | TRIPPEL LASNING HOG NOGRANNHET
VAKUUM SKAPAR HOGRE
KLAMKRAFT

HOGRE STYVHET INGET BEHOV AV TIDS- OCH
OCH STABILITET LASBRICKA KOSTNADSEFFEKTIVT

TEKNISK INFORMATION

MATERIAL LASNING

1.4305 REGIEN

) o ) A-A to M8O - 0.002
Triple clamping with threaded pin DIN 913-G2

Profiled plug in CuZn 39 Pb 2 . L1 T~ A
L2

L3

@D1
®D2

—>
Gl-4H

to M45 - 3 slots x 1207
above M45 - 6 slots x 60°
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LASMUTTER

TAL HOGRE AXIELLA TRIPPEL LA§NING HOG NOGRANNHET
KRAFTER SKAPAR HOGRE
KLAMKRAFT

HOGRE STYVHET INGET BEHOV AV TIDS- OCH
OCH STABILITET LASBRICKA KOSTNADSEFFEKTIVT

TEKNISK INFORMATION

MATERIAL LASNING

REIEN

) o ) A-A to M8O - 0.002
Triple clamping with threaded pin DIN 913-G2

Profiled plug in CuZn 39 Pb 2 . L1 T~ A
L2

L3

N1
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to M45 - 3 slots x 1207
above M45 - 6 slots x 60°
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HOG NOGRANNHET TIDS- OCH

KOSTNADSEFFEKTIVT

HOGRE STYVHET

INGET BEHOV AV
OCH STABILITET

LASBRICKA

TEKNISK INFORMATION

MATERIAL LASNING
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Double clamping with threaded pin DIN 913-G2
Profiled plug in CuZn 39 Pb 2
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LASMUTTER

VANSTERGANGAD TRIPPEL LASNING HOG NOGRANNHET
SKAPAR HOGRE
KLAMKRAFT

HOGRE STYVHET INGET BEHOV AV TIDS- OCH
OCH STABILITET LASBRICKA KOSTNADSEFFEKTIVT

TEKNISK INFORMATION

MATERIAL LASNING

REIEN

o . A-A toM80-0.0
clamping with threaded pin DIN 913-G2 above M80 -
d plug in CuZn 39 Pb 2 L1

/
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———
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|
T
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—>]
Gl - 4H

to M45 - 3 slots x 1207
above M45 - 6 slots x 60°

avolving nut marks
ft-handed thread
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